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NYILATKOZATOK

Apraja-falva Ovoda és Bolcsode konyha bovitése és két foglalkoztatéval valo bovitése
(6795 Bordany, Rakoczi F. u. 32.-36. Hrsz.: 905.) bels6é gazhalozatanak atalakitasahoz

TERVEZOI NYILATKOZAT

Flach Attila okleveles épiiletgépész mémdk, mint felel6s tervezd kijelentem, hogy a tervezést
az altalanos érvényii és eseti hatosagi eldirasok figyelembe vételével készitettem el.

A terv megfelel a megrendel6 altal megfogalmazott tervezési célnak.

A tervnek megfelelden kivitelezett 1étesitmény biztonsagosan és egészséget nem veszélyeztetd
modon lizemeltethetd. ‘

A teriileten feltiintetett kdzmivezetékeken kiviill mas tlizemeld, vagy hasznalaton kiviili
kdzmiivezeték nincs. A gazhdldzatot nyomasesés és dramlasi sebesség vonatkozasaban is méreteztem.

A terv kielégiti a foldgazellatasrol szol6 2008. évi XL. Torvény és annak végrehajtisara
vonatkozd 19/2008. (1.30.) Korm. rendelet, valamint a csatlakozé vezetékek és fogyasztoi
berendezések miiszaki biztonsagi szabalyzata, azaz a 11/2004. (11.13.) GKM rendelet el6irasait.

A terv megfelel a GMBSZ, és az EGAZ-DEGAZ Foldgazeloszté Zrt.-T-04 Technologiai
Utasitasban foglaltaknak, valamint a 45/1997. (X.29.) KTM rendelet, 46/1997.(X11.29.) KTM
rendelet, 253/1997. (XI1.20.) Korm. rendelet, a 34/2002. (IV. 27.)) FVM rendelet, valamint a
182/2008. (VII.14.) Korm. rendelet, az OTEK el8irasainak.

A fentieken tulmenden a terv kielégiti az MSZ 7048-1, -2, -3: 1983, MSZ 7487-2:1980, MSZ
11413-5/1981, MSZ 11414-5:1982, és az MSZ 11425: 1982. szabvanyokban foglaltakat.

A tervben szerepld gazfogyasztd késziilékek a Magyarorszagra érvényes tanUsitvannyal,
illetve a gyarté megfeleldségi nyilatkozataval rendelkeznek, és az megfelelnek a gazkésziilékek
tanusitott tipusai egyikének a tipus megjeldlésével: VITODENS 100-W BIHC turbd falikazan ,,Cis”
tipusu; CE-0063CQ3356.

A gazkésziilékek tartozékanak mindsiild, beépitésre tervezett szerkezeti elemek kizardlag a
késziilékek CE tanusitdsa szerintiek, a gyartd altal eldirt tisztito- és ellendrzé idomokat a kiviteli terv
tartalmazza.

Az égési levegd ellatd és égéstermék-elvezetd szerkezeti elemek megfelelnek a gyartdi
eldirasoknak (VIESSMANN PPs ©60/100).

A gazkésziilékek minden részében a kondenzviz elvezetésérol a gyari el6irasok szerint gondoskodtam,
azok biizzaron keresztiil vannak csatlakoztatva a szennyviz rendszerekhez. Mivel épiileten beliili
kondenzviz elvezetésrdl van sz0, igy jégdugot a kondenzviz nem okozhat.
MUNKAVEDELMI NYILATKOZAT

A terv készitésénél figyelembe vettem az 1993. XCIIIL. szami torvényt a munkavédelemrdl, a 31/1994,
(X1.10.) IKM szam( rendeletet, a 32/1994. (X1.10.) IKM szama rendeletet, valamint a 31/1995.
(VIL.25.) IKM szamu rendeletet.

Az épitési kivitelezési tevékenység a 4/2002. (11.20.) SzCsM-EiM egyiittes rendelet 5.§ (1)
bekezdésében részletezettek szerint un. egészségiigyi koordinator alkalmazasa a kivitelezd hataskore.
Felhivom a figyelmet az EGAZ-DEGAZ Foldgazeloszté Zrt.-T-04 technoldgiai  utasitas
biztonsagtechnikai fejezeteiben elbirtak betartasara.

TUZVEDELMI NYILATKOZAT

Alulirott tervezd kijelentem, hogy a mellékelt terv és miiszaki tervdokumentacié megfelel az
1/1995. (11.10.) BM szamu rendelet (Rendelet a Ttizvédelemrol), az 54/2014. (XI11.5.) BM rendelet az
Orszagos Tlizvédelmi Szabalyzat, valamint az OTEK, az MSZ 1990:1994. szamu, illetve az MSZ 595-
2:1994. szama szabvany és az 1996. évi XXXI. Torvény a tiiz elleni védekezésr6l, a miiszaki
mentésrdl és a tlizoltdsagrol eldirasainak.

A tervezés sordn a fentiektdl valo eltérés nem valt szitkségessé.
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MUSZAKI LEIRAS

Apraja-falva Ovoda és Bolesdde konyha bévitése és két foglalkoztatéval valé bévitése
(6795 Bordany, Rakoéczi F. u. 32.-36. Hrsz.: 905.) bels6 gazhalozatinak atalakitisahoz

Altalanos rész

Gazszerelés csak abban az esetben kezd6dhet meg, ha a turbos gazkésziilékek ,.kéményérol”
szabalyos kéményvizsgilati tanusitvany késziilt, mely biztositia a ,kémények” megfeleld
terhelhetdségét, tomorségét, huzatat.

A Kkivitelezést a terv szerinti nyomvonalon kell elvégezni. A gazvezeték anyaga © 32 PE 80/G
SDR 11 mianyag cs6, MSZ EN 10208-2 és MSZ EN 10255 szerinti varrat nélkiili acélcsé, illetve
VIEGA PROFI-PRESS technolégiaval szerelt rézesd, falon kiviil vezetve, bilincs megerdsitéssel,
épiileten kiviil sargara, épiileten beliil fehérre festve. Csak a késziilékek elzar6 szerelvénye utan lehet
menetes kotést alkalmazni, ill. a nyomascsokkentd €s a gazméré 6ra menetesen oldhato kotési. A
menetes kotést pentanalld tomitéssel, (pld. teflon szalag) kell ellatni. A gazhaldzatot az MSZ 11413
szerint kell hatésagi nyomasprdobaznt.

Szilardsagi épiiletszerkezeteket (tartok, pillérek, athidalok) megvésni szigorian tilos!

A gazvezetéket mennyezettdl min. 20 cm-re lehet szerelni. A turbocsd vezetését a terv szerinti

modon kell megvalositani.

A gazhalozat pontos leirasa

A szerelési munka kivitelezésénél a baleset-elharitasi, tizvédelmi eldirasokat, rendelkezéseket
¢és a szabvanyokat szigorQian be kell tartani.

A szamitds alapjaul felhaszndlt gdzadatok:

-flit6érték 34 MJ/m?
-stirliség 0,77 kg/m*
-gaznyomas 2,5 kPa

A teleknek van gazellatdsa, a bekotés 3 bar-os vezetékkel tortént. Az dvoda €s bolesdde
¢piiletegység ovodai foglalkoztatdit és a bdlesddei konyhdt az dnkormanyzat béviteni kivanja. A
gazbekotés mérete €s a meglévo KHS/40 A4 nyomasszabalyzd a tovabbiakban is megteleld, de a
jelenlegi G-10 mérot le kell cserélni G-16 mérére. Ez méroszekrényen beliili 4talakitast nem kivan,
hiszen az oOrakotések megegyeznek. A mérénél a méretlen és mért csBszakaszok kozott potencial
kiegyenlitd atkotést kell 1étesiteni min. 4 mm? keresztmetszetii réz huzallal.

Az o6vodai részbe €s a bolcsddei részbe vald belépés eldtt 17-os szakaszold elzardk vannak,
igy a gazrendszerek egyértelmlien kiszakaszolhatok. A jelenlegi oOvodai halbézat valtozatlanul
megmarad, ennek haldzata tervezéssel nem érintett teriilet. A meglévd 6vodai és bSlesédei haldozatokat
2009-ben és 2011-ben én terveztem meg, a kivitelezést is én miiszaki ellendriztem le. A meglévd
megmarado haldzatot feliilvizsgaltam, az az akkori rendelkezések szerint szabalyosan késziilt el. Az
atadas ota a rendszerbe beavatkozas nem tortént.

Az dvoda egy kiilon szarnnyal boviil, mely nyaktaggal és tiizgatld ajtoval lesz csatlakoztatva a
meglévo ovodahoz. Az 0j 6vodai szarny egy 1ij fogyasztor halézatot kap. Az épiileten kiviili meglévd
gazhalozatot kis mértékben kell atalakitani oly médon, hogy a mérd utdni 5/4”-0s acél vezetékrdl
ledgazva (tervezési hatar), foldben vezetett PE milanyagesével, majd rézcsore valtva, jutunk el az 0j
épiiletegység gépészeti helyiségébe tervezett turbo kondenzacios kazanig. Tehat a tervezési hatartol
(rakotési pont) egy rovid acél fogyasztoi vezetékkel jutok el az ©@32/1” hegtoldatos PE-acél
Osszekotéhoz, majd @32 PE csore valtva (a tervezett szakaszon Drain véddcsdvet alkalmazva) jutok el
a tervezett 0j gazfelallashoz, mely egy ©32/ @28*1,5 Cu PE-réz osszekttbben és egy 17-os
szakaszelzar6 gdmbcesapban végzodik. Az 6sszekotd utan szigetelésben vezetett rézvezetékkel jutok el



a tervezett modon az épiiletbe valo belépésig, illetve falon kiviili vezetéssel a gazkazanig, melyet
GEBO flexibilis csével kotok be. Az épiileten kiviili rézcsévet tehat a kiépitett falszigetelésben kell
vezetni, ezért a rézcsovet véddcsobe kell huzni, mely a nyomasprobézast kévetden elvakolhatd. Az
iranytoréseknél, toldasoknal villamos dobozokat kell elhelyezni. A talaj szintje alatt 1 m-re foldben
vezetett csovet homokagyba kell fektetni, a gazfelallasoknal véddcsovet kell alkalmazni, melyet
sziloplaszttal kell kikenni. Két nyomasprobazandé szakasz lesz: Az egyik a rakotés eldtti mérdkotés
szekunder oldali elzaréjatdl a teljes PE vezeték rendszer az épiiletegységek 17-0s szakaszold
) kazannal bezarolag. Mivel egyik rendszer gaztérfogata sem haladja meg a 300 litert, ezért 24 doras
PTT-s miiszeres nyomasprébazast nem kell végezni. '

A bolcsédei halozat boviil, de a jelenlegi kondenzacids kazan megmarad, a gazfézdlap és
annak ledgazasa viszont megsziinik. A bolcsddei gazfelallast kvetSen az épiiletbe valo belépésig tartd
©28*1,5 cu vezetéket ki kell cserélni ©35*1,5 cu vezetékre, melyre visszakotjiik a meglévd
kondenzacios kazanos 4gat (a bontas technoldgiajat lasd kiilon fejezetként). Az épiiletbe valo belépési
ponttol egy 1j 4gat alakitok ki @35*1,5 cu vezetékkel az 4j konyhai gazrendszer és az 4j kondenzacios
kazan részére a tervezett nyomvonal vezetéssel.

Az (j szakasz ledgazasi pontjatdl a konyhai atvevd helyiségében lesz elhelyezve az {j
gazkazan, melyet szintén GEBO flexibilis cs6vel ktok be.

Az uj szakasz ledgazisi pontjatdl a konyhai gazkésziilékekig egy reteszelt gazhalozatot kell
kialakitani. A gazkésziilékek ,,sziget-szerlien” helyezkednek el a konyhatérben, felettiik elszivéernyd
lesz, mely indukciés befivassal rendelkezik. fgy a ,szigetre” vald eljutas épitett zartszelvény
tartoszerkezethez valé csobilincseléssel valosulhat meg. A gazkésziilékek eldtt kdzponti elzarot
terveztem, a késziilékek bekotése szintén GEBO flexibilis csével lesz. A reteszelt halézat azt jelenti,
hogy a ledgazds utani 17-os szakaszelzarét kovetden sziir6t (KF-25) és 17-0s magnesszelepet
(Honeywell VE 4025 A 1004) kell beépiteni. A magnesszelepet dssze kell reteszelni a konyha feletti
padlastérbe tervezett légkezelogép befliivo és elszivo agaiba beszerelendd légesatorna érzékeldkkel
(HONEYWELL S6040A 1003 tip. lapatos aramlaskapcsolok). A konyha szell6zése kiegyenlitett
(depresszio nem lehet). A beflivas és elszivas légmennyisége 2200 — 2200 m*/h. Az @j konyhai
berendezések teljesitménye 33,0 kW (6 égbs gaztiizhely) és 14,3 kW (gazfbzézsamoly), igy a
szitkséges szell6zO levegd mennyisége: Veen = 12%(33,0+14,3) = 567,6 m’/h. Lathatd, hogy a
szell6zési térfogataram lényegesen meghaladja a sziikséges mennyiséget, a szell6zés megfeleld lesz. A
reteszelés lényege az, hogy a konyhai ,,A”-tipusu gazkésziilékek csak akkor iizemelhetnek, ha a
szell6zés mikddik. A tervhez mellékelem a konyhai szellézés tervét. A nyomasprobazandé szakasz:
a bolesédei féelzarotol a teljes gazhalozat.

Az 6voda-bileséde gazkésziilékei:
Elbontott gazkésziilék (bolcsddei konyha):

1 db ELEKTROLUX EHG 7335 X f6z6lap ,,A”-tipusi 11,8 kW; 1,24 m%/o
Megmarado gazkésziilékek (tervezéssel nem érinteit ovoda):

1 db MORA MG51101 GW1 gaztiizhely ,,A” tipusa 10,2 kW; 1,0 m%/6

1 db HOTERM-52 ESB kazén (kazénhézban) ,,B” tipusi 52,0 kW; 5,8 m¥/6

1 db Ariston SGA 300P CA bojler (kazdnhazban) ,.B” tipusu  16,7kW; 1,767 m*/d

Osszesen: 8,567 n’/o

Megmarado gdzkésziilékek (bolesddei konvha):
1 db VITODENS 200-W WB2C ,,Cs3” tip. (CE-0085BR0432) kondenzacids kazan IPX 4D;
hételjesitmény: 6,5-26,0 kW; hoterhelés: 6,2-24,7 kW; 2,61 m’/o
Betervezett gdzkésziilékek:
2 db VITODENS 100-W B1HC ,,Cs3” tip. (CE-0063CQ3356) kondenzacids kazan IPX 4D;
hételjesitmény: 4,3-23,8 kW; héterhelés: 4,4-24,3 kW; 2%2,57 m¥/6
1 db ZANUSSI Z7GCGL6 6 ég6s tlizhely ,,A”-tip. (CE-2009/142) 33,0 kW; 3,37 m*/6
1 db Gasztrometal GZS14 f6z6zsamoly ,,A”-tip. (CE-100812) 14,3 kW; 1,515 m*/o
Osszesen: 10,025 ni’/6




A tervezett dgllapot szerinti gdzfogyasztds: 21,202 m’/6. A tervezés elotti gazfogyasztds: 12,417 nr'’/o.
A kontingens bovités mértéke: 8,785 m’/6.

A fentiekbdl litszik, hogy a terhelés noni fog. Mivel a G-16 mérd maximilis terhelhetosége
21,25 m’/o, ezért a tervezett mérd és a KHS/40-A4 szabdlyzo megfeleld lesz.

Gézkazant, és mas, elektromos csatlakozassal rendelkezé gazkésziiléket csak olyan helyen
szabad felszerelni, ahol a gazcséhalozat be van kotve az épiilet egyenpotencialra hozd (EPH)
halozatba. A géazkésziilek a villamos haldzatnak csak olyan részérdl taplalhatd, amelyet testzarlat
esetén (a taplalé aramkorbe, a taplalo elosztoba vagy az azt megeldz6 taplalasba iktatott) 30 mA
érzékenységli dram-véddkapcsold onmitkodden lekapesol. )

A tervezett gazkazanok turbos késziilékek, az égési levegd potlasa zart kiirtén keresztiil a
helyiség légterétd] fuggetleniil torténik. A turbds kazanok levegd-bevezetd és égéstermék-elvezetd
szettjei koncentrikus rendszeriiek. A kazanok égéstermék-elvezetd szettjeit (turbocsd szett) a
kazanoktol fiiggblegesen inditva vezetjiik ki kézvetleniil a tet6 folé. A falikazanok turbo csé szettjei
(melyek a késziilékekkel egyiitt taniisitottak, és kielégitik az EGAZ-DEGAZ Foldgazeloszté Zrt. T-04
utasitasait) a VIESSMANN elbirasai szerint kell gyari idomokkal szerelni.

A turbdcsérendszer dsszeszerelését csak arcképes igazolvannyal rendelkezé gazszereld
mester végezheti. A kazant és a turboszettet egyiitt kell beiizemelni, melyet csak arra hivatott
szakcég végezhet el. A beiizemelésrél késziilt jegyzokonyvet az EGAZ-DEGAZ Foldgazeloszto
Zrt. részére meg kell kiildeni.

A VIESSMANN 960/100 PPs turbo szett elemei az aldbbiak:

Ovoda Bolesode
1. 7373228 AZ-ellenérzd idom, egyenes 1 db 1 db
2. 7373224 AZ-cs6 L=1,0m 3 db 4 db
3. 7452499 Tetbatvezetd dlomeserép 1db 1 db
4. 7373230 AZ tetbatvezetés 1db 1db
Maximalis egyenériékii cs6hossz: 10,0 m. Ez a tervezett szettnél: 4,0 m 4,9 m

Foldben vezetett gazvezeték létesitése

A munkavégzés elott a meglévo keresztezd kozmivek pontos helyét és mélységét fel kell tarni
(6vatos kézi erdvel torténd feltaras), és csak azok ismeretében kezdddhet az épités. A munkaarok
sz€lessége 0,6 m legyen, az egyenletes csofelfekvést, az dgyazatot 10 cm vastag homokkopeny
biztositsa. A csdvet homokagyba kell fektetni. A cs6 folott kb. 20 cm-es takarast kévetden a
csOvezeték nyomvonalan jelzoszalagot célszerii elhelyezni.

A gazvezeték fektetési mélysége olyan legyen, amely védi a vezetéket a karos mértékil kiilsd
mechanikai hatasoktdl. A fold takarasa (a csd felso alkotdjatol a talajszintig) legalabb 0,8 m.

A gazvezeték az egyéb kdzmlveket €s a fold alatti miitargyakat lehetbleg feliilrol keresztezze.
Ha ez nem lehetséges, akkor a gazvezetéket véddcsdben kell vezetni. A védbcsd a keresztezddés
helyétol legalabb 1-1 m-re tilnytld, elektromosan szigetel6 legyen.

A foldben lévo gazvezetéknél a védotavolsagot az MSZ 11425/2-82 szerint, illetve a
gazszolgaltato technologiai utasitasa szerint kell betartani.

Kisnyomasu gadzhalézat nyomasprobazasa:

A munka elvégeztével az EGAZ-DEGAZ Foldgazeloszté Zrt.-TU-04 szerint szilardsagi
nyomasprdbat kell tartani, ahol 100 kPa tulnyomast maradandé alakvaltozas és nyomasvaltozas nélkiil
kell birni min. 15 perc megfigyelési id6 alatt. A tomdrségi nyomasproba értéke 1500 daPa 10 perc
megfigyelési idd alatt. A tdmorségi nyomasprobahoz U-cstves manométert (Torricelli) kell hasznalni,
mig a szilardsadgi nyomésprobahoz olyan 1,6 bar felsé méréshatiast csérugds manométert, mely
legalabb 1,6 pontossagi osztalya. A manométert kétévenkeént az OMH altal hitelesiteni kell.



Szildrdsdgi és tomorségi nyomdspréba

® A szilardsagi nyomasprdbat a hasznalt gaztdl eltéré inert gazzal (pl. nitrogén), vagy levegdvel
kell végrehajtani.

® A nyomasprébaval vizsgélt vezeték €s felhasznaloi berendezés kotési (hegesztés, menetes
kotések) helyeit szabadon kell hagyni.

® A vezeték a szilardsagi €s tomorségi vizsgalat sordn tizemeltetési allapotban szabadon legyen,
és/vagy csak szakaszos foldtakarassal legyen rogzitve.

® A nyomasprobéahoz sziikséges csatlakozasi helyek és csonkok gaztéméren zarhatoak legyenek.

® A nyomaspréba eredményét a szolgaltatd altal rendszeresitett nyomasproba jegyz6kényvben
kell rogziteni. Vonatkozé folyamatleirds a ,A csatlakozovezetékek és felhasznaloi
berendezések kiviteli terveinek ellendrzése, az elkésziilt létesitmény miszaki-biztonsagi
ellendrzése és iizembe helyezése”. A nyomasproba kornyezeti hémérséklete a nyomasproba
ideje alatt legfeljebb +1 [°C/h]-val valtozhat.
Szildrdsagi nyomasproba
A nyomasproba értéke nem haladhatja meg a tervezési nyomast. Sziikséges és indokolt esetben a
csatlakozd vezetek és/vagy felhasznaloi berendezés egyes tartozékait, amelyek nem viselik el a
megvalasztott vizsgald nyomast, a vizsgalat idotartamara ki kell szerelni, vagy ki kell szakaszolni. A
probanyomas idotartama az allandosult allapot elérését kovetden 15 [min.]. A szilardsagi
nyomasproba értéke a legnagyobb iizemi nyomastél (MOP) fiigg az alabbi tablazatban megadottak
szerint:
Legnagyobb iizemi nyomas |Szilardsagi préobanyomas
(MOP) [bar] {STP) |bar]
MOP <0,1 legalabb 1 [bar]

A szilardsagi probanyomashoz csérugos manométer, vagy elektronikus nyomasméré és regisztrald
milszer hasznalhaté. A prébanyomas értékét mutatdé manométer olyan méréshatarii legyen, hogy a
mért érték a manométer alsé méréshataranak 33%-aba, fels§ méréshatar 90%-aba essen és legalabb
1.6 pontossagi osztalyl. A manométert 2 évenként kalibraltatni kell, a vizsgilat idején ennek
érvényességérdl a plomba ellendrzésével meg kell gy6z6dni. A szilardsagi proba soran a vizsgalt
vezeték €s berendezés éghetd gazt nem tartalmazhat. A legfeljebb 100 [mbar] iizemi nyomasi
csatlakozé és felhasznaldi berendezés szilardsagi nyomdasprobaja soran a vezetéknek a gaztérben haté
100 [kPa] talnyomast maradandé alakvaltozas nélkiil kell birnia, a minimum 15 [perc] megfigyelési
idé alatt a megengedettnél nagyobb nyomascstkkenés, illetve tomortelenség nent lehet. A
nyomasproba alatt a vezetéket €s kotési helyeit mechanikailag (nem veszélyes erdsségil) iitdgetéssel és
szemrevételezéssel kell ellendrizni.
Tomorségi nvomasproba

- A nyomas legyen legalabb egyenld a legnagyobb tizemi nyomassal (MOP),

- de ne haladja meg a legnagyobb iizemi nyomas (MOP) 150 %-at.
A 0,1 [bar]-t meg nem haladé legnagyobb {izemi nyomasi (MOP) vezeték esetén a
tomorségvizsgalat nyomasa ne legyen nagyobb 150 [mbar]-nal. [d6tartama az allanddsult allapot
elérését kovetden 10 [min.].

Kozépnyomast vezetékszakaszon a nyomasproba értéke 3.0 bar lenne, melynek miszere 1,6
pontossagi osztalyl manomeéter, méréshatar: 0-6 bar.

A kisnyomash csatlakozovezetéket és felhasznaloi berendezést a szilardsagi nyomasprobat
kovetben a gazellaté rendszerrel vald Osszekotés eldtt kell ellendrizni. A sikeres szilardsagi
nyomasproba utan a vizsgalt részt az izemnyomas (500, illetve 500-1000 [daPa]) 1,5-szordsével,
azaz 1500 [daPa]-al, ha meglévo csatlakozd vezetéket és felhasznaldi berendezést vizsgalnak 500
[daPa] iizemnyomas esetén legalabb 500 [daPal-al, 500-1500 [daPa] iizemnyomas esetén pedig
1500 [daPa]-al nyomasprébazni kell.

Az alkalmazott tomérségi probanyomas 10 [perc] megfigyelési id6 alatt:
- Ha vizsgalt ij vagy meglévd vezetékbe zaro szerelvény nincs beépitve, nyomasesés nem lehet.



- Ha a felhasznaléi berendezést 300 [dm3]-né] nem nagyobb részekre valasztjak a levalasztott
fogyasztoi vezetéket és a legfeljebb 6 db keésziiléket tartalmazd felhasznaldi berendezés
tomorségét az MSz11414-4 szabvany 3. sz. tablazata szerint kell ellendrizni. A késziilékek
egyenként csak 60 [kW] alattiak lehetnek. A 60 [kW]-nal nagyobb héterheléshi késziilékeket
kiilon kell vizsgalni az MSZ 11413-2 szerint. Az azonos és kiilonb6z6 tomorségi tlirési
felhasznaloi berendezés késziilékeinek megengedett nyomasesési sebesség-értékei nem
OsszegezhetOk.

— Tomorségi nyomasprobahoz egyesovil vagy ,,U” csdves manométer, vagy olyan mérbeszkdz

hasznalhato, amelyekkel 200 [cm3]—enként legalabb 3 [cm3/h] tomortelenség kimutathat6. Az
egycsdvii manométer hasznalatanal az eldirt méretek betartasat ellendrizni kell.

MegfelelGség értékelése és igazoldsa

A nyomaspréba akkor tekintheté eredményesnek, ha a vizsgalt 1étesitményen szivargas, maradandé
alakvaltozas és a kiilsdé légnyomas- és hémérséklet-valtozas altal indokoltan bekovetkezett
nyomasvaltozason tali nyomasvaltozas nem kdvetkezett be.

Fogvasztdi vezetékek felhagyiasa, megsziintetése

Alraldnos elSirdsok

A csatlakozd és a fogyasztoi vezetéket atalakitani, tizemen kiviil helyezni és elbontani csak a
foldgazeloszté hozzajarulasaval szabad. Gaz alatt 1évé csGvezetékek €s tartozékaik gazmentesitését, a
gazmérd barmilyen okbodl torténd leszerelését csak a foldgazeloszté vagy megbizottja végezheti. A
munka megkezdése el6tt értesiteni kell azokat a felhasznalokat, fogyasztokat, akiknek a gazellatasat ez
a mavelet érinti, vagy korlatozza. A mivelet elvégzésének o szabalyait az MSZ EN 12327:2013
[Gazellaté rendszerek — Nyomadasproba, ilizembe helyezés és i{izemen kiviil helyezés. Miaszaki
kovetelmények.] szabvany, vagy azzal egyenértékii miiszaki megoldas hatarozza meg.

Uzemen kiviil helyezés miiszaki biztonsdgi koriilményei

Minden tizemen kiviil helyezni szandékozott vezetékszakaszt le kell vilasztani a gaz utanpotlast
biztositd csdszakaszrol. Az iizemen kivill helyezést a technolégiai utasitas alapjan késziilt miveletterv
szerint végezi a foldgazeloszto (10.5 sz. melléklet 3. szamu feladat)

A levalasztas torténhet karimaba, elzaré szerelvénybe, hollanderes koétésben elhelyezett lezard
tarcsaval, illetve csatlakozo- vagy fogyasztdi vezeték levagasaval, lehegesztésével.

Uzemen kiviil helyezés menete

A méré elbtti elzard szerelvény zarasa, mérd leszereltetése DEGAZ altal a méretlen kotés
dugdzasaval, plombazisaval.

A vezeték rendszer nyomasmentesitése a mérokotésénél (Nor-el torténd atoblités oly mdédon, hogy a
kifavatott gazt tomlon keresztiil kivezetjiik a szabadba.).

Az elbontandé vezeték szakaszanak levagasa gorgds csdvagdval, vagy hegesztéssel.

Levagas helyének gazoldali ledugdzasa, lehegesztése, folyamatos szelldztetés és légtérellentrzés
mellett.

A hegesztés kihiilését kdvetden a vezetékrendszer nyomas ala helyezése No—¢l, majd a lehegesztett
kotés habzoszeres tomorségellendrzése.

Gazszerelést csak arcképes igazolvannyal rendelkezé és kamarai nyilvantartasban szerepld
gazszerel§ mester végezhet,

Vezetéktisztitas stritett levegbvel

A gazvezetéket a vezeték fizemi nyomasanak megfeleld névleges {izemi nyomdashoz tartozd
szilardsagi nyomasprobanak megfeleld értékre kell feltolteni, kivéve, ha ez az érték 3 bar-nal kisebb.
Ebben az esetben a tisztitast 3 bar tllnyomdassal kell elvégezni. A kifivatd csonkot fiiggdleges
helyzetben kell felszerelni.

A kifavat6 csonk atmér6jét PE anyagl vezeték esetén
DN 32-DN 160 [mm]-ig DN 25



DN 160 - DN 400 [mm]-ig DNS50 [mm] méretit,
acél anyagu vezeték esetén

DN 25 -DN 150 [mm]-ig DN 25

DN 150 - DN 400 [mm]-ig DN 50 [mm] méretli
acélesdbol kell kiépiteni, és elzard szerelvénnyel kell ellatni.

A kifavaté csonkot a kornyezetre figyelemmel kell elhelyezni a vezetékvégen. A vezetékben a
talnyomas létrehozasat lehetSleg a lefivatasi hellyel atellenes vezetékvégen kell végezni.

Tekintettel a viszonylag kis vezetéktérfogatokra, a kifuvatas megkezdését kivetSen a levegd
expandaldsa hamar bekovetkezik, igy a levegd kidramlasi sebessége az idé fliggvényében egyre
csokken, ezért nagyobb mennyiségli szennyezoanyag kiaramlasa az id6 mualasaval nem varhatd, igy a
kifavatést kezdeti kidrami6 szennyezodés fiiggvényében esetleg meg kell ismételni.

A vezeték lizembe helyezésekor a légtelenitést kbvetden iizemi nyomasi haszongézzal végzett
folyamatos kiftivatassal - iizemeltetd altal meghatarozott ideig - kell meggy6z6dni a levegbvel végzett
tisztitas hatékonysagardl.

A kifuvatas altal létrehozott aramlasi sebességnek nagyobbnak kell lenni, mint a vezetékben
lizem szerilien el6forduld varhaté maximalis gazsebesség.

A kifuvatas megtorténtét és lefolyasat, eredményét az épitési naploban kell rogziteni.

Hegesztési fejezet:

- 4,5 mm falvastagsagnal nem nagyobb falvastagsagi csoveket és csdidomokat
tompaillesztéses langhegesztési eljarassal szabad hegeszteni.

A 4,5 mm-nél nagyobb falvastagsagl csdveket €s csdidomokat bevont elektrodas — az
iizemi homérsékletnek megfelelé hideg {itdmunkara bizonylatolt elektréodaval — kézi
ivhegesztéssel kell hegeszteni.

- Mindazon acél vezetékeknél, ahol minositett hegesztd végezhet csak hegesztést, azt a
vonatkozé szabvany (MSZ EN ISO 15614-1 Fémek hegesztési utasitasa és
hegesztéstechnologidjdnak mindsitése. A hegesztés technoldgia vizsgalata) szerinti
eljarasvizsgalattal igazolt hegesztési utasitasnak (WPS) megfelelGen kell végezni.

- Hegesztett kotések készitésére olyan eszkozok hasznalhatdk, amelyek megfelelnek az
acélhegeszté eszkbzok iddszakos feliilvizsgalatat elrendeld rendelet /143/2004. (X11.22,)
GKM sz. rendelet Hegesztési biztonsagi szabalyzat/ elbirasainak.

- A hegesztésnél alkalmazott berendezések, gépek, késziilékek, szerszamok, segédeszkszok,
védbdeszkozok (tovabbiakban: berendezések) feleljenek meg a vonatkozd jogszabalyban
(Hegesztési biztonsagi szabalyzat) eldirt kdvetelményeknek.

- Jelen tervdokumentacié szerinti hegesztési feladatok (atmérék és a kis nyomas
miatt) nem igényelnek mindsitett hegesztéi feladatot. Ezért nem sziikséges hegesztési
naplé vezetése, és nem sziikséges roncsolasmentes varratvizsgalatos ellenérzés.

- A L26/2000. (VIL.28.)GKM rendelet a gazszerelok nyilvantartasardl” szerint nyilvantartott
gazszerelo jogosult a csatlakozd és fogyasztoi vezeték kivitelezésére.

Rézcsh szerelése présidomos ktéssel

Réz anyagll csatlakozo és fogyasztdi vezetéket az szerelhet, aki az adott technoldgidra
vonatkozé tanfolyamot elvégezte, és arrol tanusitvannyal rendelkezik.
CsO- és csOidom anyaga csak a szabvanyok (MSZ EN 1057:2006+A1:2010 Réz és rézitvozetek.
Varrat nélkiili, kor szelvényt rézcsovek viz és gaz részére, egészségiigyi €s fiitési alkalmazasra és a
prEN 1254-7 Présidomos végii szerelvények fémcsdvekhez)

- eloirasainak megfelelé kemény vagy félkemény, illetve rejtett szerelésnél lagy fokozata

rézcsd is alkalmazhato,
- -az alkalmazott csd falvastagsaga 22 [mm] kiilsé cséatmérdig 1,0 [mm], 28 [mm] kiilsé
csdatmérénél 1,5 [mm].



- a vezeték szerelésénél felhasznalt idomok a szabvany (MSZ EN 1254-2:1999 Réz és
réz6tvozetek. Csévezeték armatira. 2. rész: Osszenyomhatd végli szerelvények rézcsovekkel
valo felhasznalasra) eloirasainak feleljenek meg,

- a szerelésnél csak a felhasznalt anyaghoz el6irt préspofa hasznalhato.

Kotés kialakitasa:

- a rézcsovet és présidomot konnyl csavaré mozdulattal iitkdzésig 6ssze kell nyomni,

- a betolasi mélységet be kell jellni. Két idom kozott a legkisebb tavolsag a préselési
technologia rendszergazdaja hatarozza meg,

- hajlitott cs6iv esetében a hajlitas €és a fitting kdzotti tdvolsag min. 50 mm legyen,

- a megfeleld préspofat be kell helyezni a présgépbe, a rogzitd csapszeget iitkézésig kell
benyomni. A présgép és préspofak kifogastalan allapotardl, mikdddképességérél meg kell
gy6z6dni.

- A préspofat ki kell nyitni, merdlegesen az idomra kell helyezni és el kell inditani a préselést (a
vezérlése automatikus, a folyamatba nem Ilehet beavatkozni). A folyamat végén a
préspofaknak teljesen Gssze kell csukodnia.

- Préselés utan a préspofik nyithatok.

- A préselést sziikség esetén a vészleallitoval meg lehet szakitani. Ebben az esetben, ill. a
préselési folyamat kézbeni halozati aramkimaradaskor a préselt kotést ki kell vagni és 0
katést kell kialakitani az eloz6ekben leirt modon.

— A teljes vezetékrendszer préselési miiveletei utan valamennyi préselt kotést ellendrizni
kell, hogy a préselés valamennyinél megtortént-e!

Munkavédelem:

A szerelési munkat é€pités alatt allo épiiletben kell végezni, ezért a munkavédelmi és
tiizrendészeti eldirasokat maradéktalanul be kell tartani.

Az épiiletben hegesztést csak akkor lehet végezni, ha a gyllékony anyagok védelme el6zoleg
megtortént.

A kézi tlzoltd késziiléket allanddan lizemképes allapotban kell a helyszinen tartani. A
burkolatok, berendezési targyak védelmére fokozott figyelmet kell forditani.

A szereldkdmiives munka megkezdése elbtt az elektromos haldzatot aramtalanitani kell az
elektromos halézat nyomvonalan.

A kivitelezés- soran a rendeletek, szabvanyok és elGirasok betartasaért, a szakszeri
kivitelezésért a munkavallalo tartozik felelosséggel. -

Kornyezetvédelem:

A veszélyes hulladékokkal kapesolatos elbirasokat a 98/2001.(VI.15.) Korm. sz. rendelet tartalmazza.
A keletkezett veszélyes hulladékok gyiijtésére, tarolasara, besorolasara, artalmatlanitisara,
nyilvantartasara vonatkozoan a rendelet eldirasait a munkat végzéknek be kell tartani.

A munkalatok soran keletkezd veszélyes hulladékok:

Festési munkalatoknal:

-Feliilettisztitasra hasznalt folyadékok maradékai és géngyolegei,

-Festékek maradékai és gongyolegei, valamint festékes rongy.

Csovezeték tisztitasanal:

-Csotisztitasi hulladek.

Vezeték javitasanal:

-Olddszerek maradékai, gdngyolegei,

-Hasznalt tdmités /gumi, mianyag/,

-Fémvezetékek szigetelGanyagai.



A kivitelezés soran alkalmazott munkagépek zaj elleni védelmérdl, ill. a munkalatok sziikség esetén
torténd bejelentésérdl a kivitelezo kteles gondoskodni.

Thzvédelem:

Gazszerelési munkat csak olyan szakember végezhet, aki az alabbi feltételeknek eleget tesz:

e Eléirt tiizvédelmi szakvizsgaval rendelkezik (53/2005. /X1.10./ BM rendelet szerint).

e A szerel6 rendelkezik a 28/2006. (V.15.) GKM rendelet (a gazszereldk nyilvantartisarol)
szerinti nyilvantartasba vételi okirattal.

¢ Tiizveszélyes munkavégzés sordn az aldbbi védéruhazat hasznilata sziikséges: pamut
alsoruhazat, pamut polo vagy ing, langallé antisztatikus véddsapka, langéall6 antisztatikus
kétrészes védoruha, antisztatikus orrmerevitds félcipd vagy bakancs.

e A munkavéllalét ki kell oktatni a munkavégzéssel kapcsolatos tiizrendészeti
veszélyforrasok ismeretére, azok elhdritdsara és a helyi sajatossagokra. Az oktatdst
dokumentalni és a munkavallaldval igazoltatni kell (rendszeres tiizvédelmi oktatésok).

Gazveszélyes munkat legalabb 2 fének kell végezni, egyikOjiiket meg kell bizni a munka
iranyitdsadval. A munkateriileten végzend® hegesztési munkalatok elbtt ki kell tolteni az
»Engedély gaz alatti munkavégzéshez” nyomtatvanyt (tiizgyujtisi engedély), és be kell nydjtani
engedélyezés végett a megrendelének.

Szerelési munkaknal véddszemiiveg és védOkesztyli hasznalata kotelezd. A hegesztés helyén 6
kg-os poroltd késziiléket kell tartani. Eghetd tirgyakat a hegesztés komyezetébdl el kell
tavolitani. Ha ez nem lehetséges, akkor azbeszt lapot kell hasznalni. Tizolto késziiléket a kijarat,
ill. a veszélyeztetett hely kozelében kell elhelyezni, &s csak a rendeltetésének megfelelden szabad
hasznalni.

A gazpalackok taroldsa, szallitdsa a tlizrendészeti eldirdsoknak megfelelden torténhet
(35/1996. /X11.29./ sz. BM. rendelet 14-18.§). A tlizveszélyes tevékenység végzése kozben be
kell tartani a 35/1996. (X11.29.) sz. BM. rendelet 11-12.§-4t.

Tomorséget nyilt langgal vizsgalni szigortan tilos és életveszélyes!

Betartando jogszabalyok

2008. évi XL. Torvény a foldgazellatasrol

19/2008 (1.30) Korm. Sz. rendelet a foldgazellatasrol sz616 2008. évi XL. torvény rendelkezéseinek
végrehajtasardl

1993. évi X. térvényben "a termékfelel6sségrol”

1993. évi XCIIIL. térvény a munkavédelemrol

1995. évi LIII. Torvény a kornyezet védelmének altalanos szabalyairol
4/2002. (1I. 20.) SZCSM — EiiM egyiittes rendelet az épitési munkahelyeken és az épitési folyamatok
soran megvaldsitandé minimalis munkavédelmi kdvetelményekrdl

54/2014. (XI1.5.) BM rendelet (Orszagos Tlizvédelmi Szabalyzat)

22/1998. (IV. 17.) IKIM rendelet Egyes gazfogyaszto késziilékek kialakitasarol és megfeleldségének
tanisitasarol

13/2004. (I1.13) GKM rendelet Ipari és mezdgazdasagi gazfogyasztd késziilékek megfeleldségének
tanusitasi, illetve jévahagyasi rendje és forgalomba hozatalara vonatkozé szabalyokrol

3/2003. (1. 25.) BM - GKM - KvVM egyiittes rendelet az épitési termékek miiszaki
kovetelményeinek megfeleloség igazolasanak valamint forgalomba hozatalanak és felhasznaldsanak
részletes szabalyair6l

53/2005.(XI. 10.) BM rendelt a tlizvédelmi szakvizsgara kételezett foglalkozasi agakrdl és
munkakdrokro!

IKIM Z-1269-1/68 sz. hatarozata a roviditett (egyszer(isitett) nyomasprobarol

27/1996. (X.30.) BM rendelet a kételezd kéményseprd-ipari kézszolgaltatasrol

21/2001 (1L: 14.) Korm. sz. rendelet a levegd védelmével kapcsolatos egyes szabalyokrol

-



Szabvéanyok

MSZ EN 88-1:2008 - Nyomasszabalyozé gazfogyaszto késziilékekhez 200 mbar bemend nyomasig
MSZ 2394-1:2001 Gazellatas szerelvényei. Gyorszar

MSZ EN 12279:2002 Gazellatd rendszerek. Gaznyomas-szabalyozok a csatlakozd vezetékben.
Miiszaki kovetelmények.

MSZ EN 1254-1:1999 Réz és rézdtvozetek. CsOvezeték armatira. 1. rész: Szerelvények rézcséhoz
kapillarisan lagy vagy kapillarisan kemény forraszthat6 véggel

MSZ EN 1254-2:1999 Réz és rézotvozetek. CsOvezeték armatira. 2. rész: Osszenyomhaté végih
szerelvények rézcstvekkel valo felhasznalasra '

MSZ EN 751-1.2.3:1999 Az 1., 2., és 3. csaladba sorolt gazokkal és forrd vizzel érintkezd menetes
fémkotések tomitdanyagai

MSZ EN 60079-10:2003 Villamos gyartmanyok robbandképes gazkozegekben. A robbanasveszélyes
térségek besorolasa

MSZ EN 1775:2008 Gazellatas - Fogyasztdi gazvezetékek - Legnagyobb iizemi nyoméas < 5 bar.
Muszaki eldirasok

MSZ EN 1776:2002 Gazellato rendszerek. F6ldgazmérd allomasok. Miiszaki kovetelmények

MSZ EN 12186:2002 Gazellaté rendszerek. Gaznyomas szabalyozd allomasok gazellatashoz és
gazelosztashoz. Miiszaki kovetelmények

MSZ EN 161:2008 Gazégok és gazkésziilékek automatikus zaroszelepei

MSZ EN 3-7:2004+A1:2008 Hordozhato tiizoltd késziilékek

MSZ EN 13384-1:2004 Egéstermék elvezetd berendezések. Hé-, és aramléastechnikai méretezés
Egéstermék elvezetd berendezések egy tiizeldberendezéshez

MSZ EN 13384-2:2003 Egéstermék elvezetd berendezések. Ho-, és aramléstechnikai méretezés
Egéstermék elvezetd berendezések tobb tiizeldberendezéshez

MSZ EN 1443:2003 Egéstermék elvezetd berendezések. Altalanos kovetelmények

MSZ EN 12391-1:2008 Egéstermék elvezetd berendezések. Fém égéstermék-elvezetd berendezések
kivitelezési  szabalyai. 1. részz  Egéstermék-elvezetd  berendezés nyitott  égésterii
tiizeldberendezésekhez.

MSZ EN ISO 15614-1:2004 Fémek hegesztési utasitasa és hegesztés technoldgidjanak mindsitése. A
hegesztés technologia vizsgalata.

MSZ EN 287-1:2007 Hegesztok mindsitése dmlesztd hegesztésre. 1. rész. Acélok

MSZ EN 12732:2002 Gazellato rendszerek. Acélesévek hegesztése. Miiszaki kovetelmények

MSZ EN 12007-1:2002 Gazellatd rendszerek. Legfeljebb 16 [bar] iizemi nyomasu csdvezetékek
1.rész: Altalanos miiszaki eléirasok .

MSZ EN 12007-2:2002Gazellatd rendszerek. Legfeljebb 16 [bar] iizemi nyomasi csdvezetékek
2.rész: A polietilénre vonatkozd kiilonleges miiszaki eldirasok (MOP 10 bar-ig bezarolag)

MSZ EN 12007-3:2002 Géazellato rendszerek. Legfeljebb 16 [bar] tizemi nyomasu csévezetékek 3.
rész: Acélra vonatkozé kiilonleges miiszaki el6irdsok

MSZ EN 1057:2006 Varrat nélkiili, korszelvényii rézcsvek viz és gaz részére, egészségiigyi €s
flitési alkalmazésra

MSz 11413-4:1977 Gaztomérség és vizsgalata Kisnyomdst csatlakozdvezetékek és fogyasztoi
berendezések

MSZ EN 1044:1999 Keményforrasztas. Keményforraszok

MSZ EN1045:1999 Keményforrasztas. Folyositd szerek keményforrasztashoz. Osztalyba sorolas €s
miiszaki szallitasi feltételek.

A tervt6l eltérni csak a tervez6 engedélyével lehet.
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